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TykuMaunank KopxoHanapuaa uiiad yukapuiaaéTran ra3jaaManap aCCOPTUMEHTH TYPIH
TymMaH OYynu0, ynmap Ty3WIMIIH, Toja TapKuOW Ba XyCycHsTIIapu OuinaH Oup-Oupuigan
dapxmanamu. YHIAH Tamkapu, Oy raiamaiap MaBcymra Kapad unuiad unkapuiaau. MaBcymuid
razjamainap Kapja Ba KaiiTa Tapail ycyiu OWJIaH OJIMHTaH UIIapJaH Uiuiad YuKapuiaau.

[NaznaManapHUHT TY3WIMIIMHU UQOJAIOBUM KypcaTKUwWIapuaaH OWpH 3UWIMrH Oyica,
UKKUHYUCH YIAPHUHT YPUIHIIUAUP. ['a3maMaHuHT 3UWINTY YHUHT Y3YHJIMK OUpJIUrura, ofar/ia,
100 MM ra TYFpu KelaguraH uIviap COHM OwiaH OenrmiaHaau. Arap razjiaMaHUHI TaHJa Ba
apkoK Oyiuya 3uunuru Oup-Oupungan ¢apk Kuica OyHIall raziamanap 3UWIATH HOTEKUC
razinama ne0 artanagu. bup-Oupura TeHr Oyica, 3uwidrd OuUp TEKHUC Tas3jlaMa XHUcoOJaHaIH.
Oparna rasnamanapia TaHia Oyiinua 3WYIMTH apKOK OYHMYa 3M4WIMrura Kaparanjaa KaTTapok
o0ynamu. JlekuH, 6ab3u razinamanapaa akCuH4a Xam Oyiiaiu.

l'aznmamanapHUHT 3UYWIMTH KEHI MUKEcAa y3rapyBuaH Oynanu. bup xun 3udnmknaru
razjamMajJapHUHT WUIIapU KaH4ya MHru4ka Oyiica, ra3jaMa IIyHuYa cuiipak Oyiaau, SbHU YHUHT
uIUIap OunaH TYIIUPUIKIIN KaMm OViaau.

[NaznamanapHUHI MEXaHMK Xoccajapura TaHJa Ba apKOK HYHanuiuyM OyHuYa y3WIMII
Ky4yH, Y3WIMIIJArd Yy3alMIl{, WIIKAJaHUIIra YUJaMIIAIUTH Ba FUOKUMIIAHMACIIHMIUA KHUPAJIU.
["a3naManapHUHI MEXaHHMK XOCCalapd TapKUOMJAru MKKWJIaM4M ToJalap MUKJOpUra OOFIMK
Oynanu. MacanaH, ra3inaMa TapkuOuaa UKKWJIaMUd ToJlajiap MUKJIOpU OpTUO KeTca, OMMHAAUTaH
razjamMajapuMu3 jaarai 0yiau0, yHUHT TYKJOPJIUIY OIINO KeTau.

lazmamanapHuHr  acocwil  KypcaTKuwiapuaadH  OWpU  YHUHT  WIIKATAHUINTA
YUAAMIWIMTHAND. ["a3naManapHUHT MIIKaJaHUINTa YUJAMIIMIIUTH TOJIa TapKUOUra, 3UYJINTUra,
UTUTAPHUHT MHTUYKA €KW MYFOHIUTUTra, KaJUHIWTHIa Ba OOMIKA KypcaTKu4iapura OOFIHKIUD.
Macanan, raznamanap KaHYaJUK KYN HIIKalaHca, Ta3llaMaHUHT TY3WIWIIM Oy3uianau,
TapKUOUIATH UILIAp Y3UIAU, Y3UIUII KY4YH Macasiu.

[NaznamanapHUHT E€MUPWIMIIM acOCaH MIIKAJIAHWII TabCUPU HaTIKacuia Oymaau.
["a3znaManapHUHT MINKAJAHWINTA YUAAMIWINTH YIAPHUHT TOJNABHHA TapKUOWra, CUPTHHHHT
Ty3WIHMIIUTa OOFJIMK. OHI aBBajl Tra3jlaMaJlapHUHT CHUpPTUTra YUKUO TypraH Tojla y4wilapu
WIIKATAHUII Tabcupuaa Oynamu. ['aznmamanaru UriapHUHT OYKHUIITaH KOWIapura YukuO TypraH
Tonajap emupuia Oouuvtaiinu. Tona cupTUHUHT 0Gab3u JKOMIApW IIMKACTJIaHAIU Ba ToJajap
y3uiaau. ApuM Tonanap €Ku Toja KUCMJIApW WIT TapKUOWJaH YMKKAHU Ty(haliau uIuiap xam
y3UIaau.

["a3znamanapHUHT MEXaHMK XOCCAJapuHHU aHUKIAIl OOpacuaa TaIKUKOT HIUIapH OJHO
Oopwigu. YHUHT y4yH, unuiad uukapum mapoutuaa 10% nutpon, 60% mnaxta Ba 30%
WUKKWIaM4H ToOJIajiap apajaliMacuiaH OJIMHTaH Xxamza jJaboparopus MIApOWTHIA TMHIITANIAIT
MalMHaCcHJa KEeNTHPWITaH cXeMa acocuja 3-xui Bapwadtaa 66,4% maxra Tomacu, 28,8%
MKKUJIaM4M ToJia Ba 4,8% HUTPOH TOJAcH apalaliMacH/iaH MUITa Ba MTHEBMOMEXaHUK WUTHPHUIL
MalIMHACK/a UIJIaH rasjama unuiad YuKapwigu Ba MEXaHHK Xoccalapu aHuKiIaHaud. OnuHraH
TaJAKUKOT HATIKANApU Kyhuaaru 1->xkaaBanaa KeITHPUITaH.

1-xangsan
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Typau TapkuOau Ba KaiiTa WIIIAHTaH ToJIaap apajlalliMacHIaH OJMHTaH ra3jiaMalapHUHT
TEXHOJIOTHK KYPCAaTKMYIAPU Ba MEXAHUK XOCCATAPUHUHT Y3rapHIIu

T/p K¥pcatkuunap 10% HuUTpOH, [MunTtanam mamuHacura 66,4% naxta
60% maxTa Ba TojaacH, 28,8% HKKHIaM4H TOJIa Ba
30% ukkunamun | 4,8% HUTPOH TOJIACH apaslalIMacuIaH
ToJIaNap MWITAJIAPHU KOWIAIITUPHII CXEMaCH
apanamMacuaad Oyiinda ONMHTaH
OJIMHTaH 1 2 3
1. 3U4anry, JoHa
TaH/a Oyiinya 200 200 210 220
apKoK Oyiinya 190 180 180 170
2 T"a3mamMaHuHT 103a 3UYIINTH, 193,0 191,8 189,7 187,5
' /™M
I'aznamanunr y3mmmm kyuu, H
3. TaH/a Oyinya 414,0 415,0 380,0 323,0
apKoK OYyinJa 503,0 560,0 4540 387,0
lNazmamManuHT y3umumara
4 y3aiumm, %
' TaHja Oyinya 19,0 24,0 13,0 17,0
apKoK Oyiinya 23,0 25,0 20,0 20,0
5 MikaaHuIira YyuaaMInINCd, 20500 23400 19200 17000
KT

TaakukoT HaTWwKamapuHu uiLiad ynkapuin mapoutuaa 10% autpon, 60% maxra Ba 30%
WMKKWIaM4l Tollajap apajaliMacuJaH OJMHTaH TrazlaMaHuHT KypcaTKAwiapura HucOaTaH
COJMUITHPCAK, l-BapuaHT OyiiMya OJMHIaH ra3jaMaHUHI TaHAa OyilMua 3UYIUTU Y3rapmajiy,
apkok Oyiuya 3uunuru 5,3% ra xamaiiau, ra3inamMaHuHr Tanaa oyhuda ysumum ky4uu 0,3% ra,
apkok OVitmua y3mmum kydu 10,2% ra, raznmamMaHuHT TaHAa OYWWYa Y3WIMINIATHA y3alHIIN
20,9% ra, apkok Oyitnua y3unuiaary y3aummu 8,0% ra, umkaganumra yugamiauinrua 12,4% ra
oMM, 2-BapuaHT OYViiMYa OJMHTAH ra3jlaMaHHuHT TaHja Oyitnmda suwwmrd 4,8% ra omau, apKkok
Oyinua 3UWINTH Y3rapMaju, ra3jJaMaHuHr Tanaa Oyitnua y3unui kyuu 8,2% ra, apkok 0yinua
y3wmi Kyuu 9,7% ra kamaiinu, ra3iaMaHuHr TaHjaa Oyinua y3unumaard yavummum 31,6% ra
KaMaiu, apkok OVitnua y3ununaary y3aitumu 13,1% ra, umkananumra ayugamnuinuru 6,4% ra
KaMmaiau, 3-BapuaHT OyliM4a OJIMHTAH Ta3JlaMaHWHT TaHaa Oyimua s3uwiura 9,1% ra omyw,
apkok O¥iinya 3uumurk 10,5% ra, raznmamaHuHr Tapaa Oyinya yswium kyuu 22,0% ra, apKok
Oyiinua y3umum kyuu 23,1% ra, raznamaHuHr Tasjaa oyiuda ysuumgard ysaiumu 10,5% ra,
apkok Oyinua y3unumgaru ysavumu 13,1% ra, umkananumra yuaammward 17,1% ra
KaMauau.

[Munranam MamuHacujga MNWITAJApHU KYIIMII okapa€HUJA HSHT YETKH KUCMHJAaru
MWITATAPIATHA TOJAIIAPHUHT MappalieNlallliiiyg OOmIKa KYIIUII skapaéHiiapura HucOaTaH sSXIIN
Oynmuuunru cabaliM, yHAaH OJIMHAAWTaH ra3jaMaHuHr Oapya cudar KypcaTkudiapura mxoOui
TabCUP KYPCATULIN UCOOTIAHIH.

Onu6 Gopwirad TaAKMKOT HATHXKaJapu IIYHU KYpcaTIuKH, 1-BapuaHT OYinda OJMHraH
rajlaMaHuHr TaHAa Ba apkok Oyinua y3wmm ky4du 0,3% man 10,2% rada, uimmkamaHumira
ypgammwara 12,4% raya umma® ymkapum mapoutuga 10% wvutpoH, 60% mnaxrta Ba 30%
UKKHJIAMYU  TOJlajlap apajalliMachJaH OJIMHTaH Ta3JlaMaHWHT KypCcaTKU4Iapura HucOaTtaH
OLUTAHJIUTH aHUKJIaHIH.
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