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bup xun 4M3MKIM 3UYWIMKIArd MKKM Ba YHJIAH OPTUK TaHXO HUIUIAPHU ¥y3apo KYIIHuoO,
ynapra Oypam OepuIll HaTH)XKacuja MUIMUTHITAH W XOCHUJ KWIWHAAW. [lumutunrasga un
OenruiiaHran KypcaTkuwiapra sra Oynau0, Oapua HCTEbMOJ Xoccalapud XaM SAXIIMIaHA/IH.
WrnmapHu MUIMIATHIIAH KY3JIaHTaH MakKCald, WI MaxCyJOTIApUHUHT OCNTHIIAaHTaH Xoccajapra
STAJIUTHHMU, KWJIOJOP TAllKU KYPUHUIIMHU Ba MabiIyM OapkKapop CTpyKTypara sra OYJIHIIHU
TabMUHIANIUP. WMmapHU NUIIATAITHUHT MOXUSATH, OWp Heya WIUIapHH Kymmb Oapkapop
CTpYKTypara Ba xoccajapra sra OyJrad Ui spaTHILIID.

WNnnap nummTuiraHuaa BUHT YM3UFU OVilab Oup-Oupiiapura uupmammo ypanaguiap,
Oypam nedopmanuscu okubaTtuna comup Oynran nedopmanus Kydwiapd paauyc HyHamummaa
UITHU YKU TOMOH UIUTAPHU CHKUO UITHU OCNTHIIAaHTaH MUIINKINTHHA TAbMUHIIANIH.

Wkku Ba yHOAH OPTUK TaHXO HWIUIAPHU KYMIMO MNUIIMTUIATAHHUIA WMl OeirujiaHraH
KypcaTkuaiapra ara 0ynm0, 6apya HCTEbMOJI XOCCATAPHU XaM SXIIHATIaHAIH.

WNnnapHyu OUIIMTUIIHUHT MakKCaAW WII MaxCyJIOTJIapUHUHT OelrujaHraH Xoccajiapra
ATAJUTUHHU, XWIOAOP TAallKM KYPUHULIMHM Ba MabyM OapKapop CTpyKTypara sra OYIMIIHU
TabMUHIAIAUp. WIumapHu NHUIIATUIIHUHT MOXUSATH OHp Heya WIUIapHH KymuO Oapkapop
CTpPYKTypara Ba xoccajapra 3ra OyJiran un sipaTUIIIup.

[MumuTuaran UOHUHT XOCcallapd, TaHXO WII XOCcallapuJaH Ce3WIapiu Japaxaa
dapkiaHca xam yjap opacuja YMyMHIUIMK, MyTaHOCHOIMK Ba yxmanuuk Oop. [lummtumuin
Japakacl OpPTHUINM OWJIaH Xap MKKala XOJJa XaM HWIUIAPHUHT MUIIUKINTY, YY3WITyBUaHIINIH,
KAWHITKOKIUTHA OPTaad, HOTCKHCIUTH KaMasau. AMMO THUIIUTWITAH WUIUIAPHUHT TUIIAKJIATH
VHM TallKWI OJTraH TaHX0 WIUIAp NUIIUKINKIAPH WUFUHAUCUIAH TMHIIUKIUK OPTHUIIN
kod(urmenTy Kagap okopu O6ynaau. TaHX0 UIUIAPHUHT KYIIHO MUIIUTHIITAHU/IA 11y UILIApHU
TAIKWII TTaH ToJanapapo CUKHIUII Kydd OpTHO, YMYMUN MINKATAHUII KyYUHU OPTUIIH OWIIaH
yJIapHH Y3WUJIUIIra Oyirad KapiniIuruHu omupuob rodopaiu.

Nmna® yukapum mapoutuaa 10% nutpon, 60% naxta Ba 30% HKKWIaM4u ToJsa
apajamMacuIaH Ba 3 XWJI BapWaHT acoCHJa IMHEBMOMEXaHWUK WHWrupHin MamuHacuma 29,4
TeKcnu onuHraH wuruiapHu VTS-08 kym OypamiM NUIIMTUIN MalIMHACKH EpAaMHla HKKU
kymumin K6 numutwaan Ba 400 br/m, 500 br/m OGypam Oepmiau Xamaa cudar
KypcaTKuuIapy aHUKJIAHIM Ba OJIMHTaH CHHOB HaTWXayapH 1 Ba 2-pacmiap/ia KeITHPUILIH.

- 7_
g__

%

2 3 4

Uuzukuii 3uuiury 0yinda Bapuanus

7

koo PHIHeHTH Y%
RMHMDNNS

\
\‘\\\\\

3
N
fi:
N\

Apanamma Tapkuou

"IxoHomuKka u commym" Ne5(96) 2022 WWW.iupr.ru


https://www.goldenpages.uz/company/?Id=83755
https://www.goldenpages.uz/company/?Id=83755

- 400 br/m Gepuran; [-500 br/m 6epuiran.

1-pacm. Tyi)ﬂn TapKAOJIN Ba KAWTa NIUTAHTaH TOJAJIAP apajlaliMacyaH OJMHIAH [MUIIUTWITaH
UIVIAPHUHT YU3UKUN 3UWINTY OYHU4a Bapualus Koaq)(pﬂgzleHTHHHHr Y3rapuiIlH.
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- 400 br/m 6epuaran; Td-500 br/m 6epuiran.

2-pacm. Typnu TapkuOiiv Ba KaidTa HIIJIAaHTaH ToJalap apajialliMachIaH OJIMHTaH MUIIUTHITaH
UIUTAPHUHT Oypaluiuiap coHu 0yitnda Bapuanus Ko3pPUIHUEHTUHUHT Y3rapuIIIu.

Omu6 Oopuiran TagKUKOT HaTIWKaTapuAaH KYpUHHO TypuOau, uILIad YUKapHIl
mapoutnaa 10% wutpoH, 60% mnaxrta Ba 30% uKkuiIamMuu Tona apanammacugad oixuarad 400
br/m OepuiraH NUUIIMTWITAH UIUTAPHUHT KYpcaTKUwiapura HUcOaTaH COJMILTHPCAK, 1-BapuaHT
Oyiin4a ONMHTaH WIUIAPHUHT YM3WKHNA 3U4iury Oyiinya Bapuanus kodd¢ummentu 6,4% ra,
Oypanunuiap coHu Oyiinya Bapuanus kodpduuuentu 14,1% ra kamaiinu, 2-BapuaHt OVitnmua
ONIMHTaH WIUIADHUHT YU3WKWAK 3u4iaurd  Oyiimya Bapuwanus koddduumentn 16,1% ra,
Oypanuuuiap coHu Oyiinya Bapuamus kodpduuuentu 12,4% ra omau, 3-BapuaHT Oyiinua
OJIMHTaH WIUIAPHUHT YW3UKUM 3uwinrkd Oyitmua Bapuauus ko3dpduumentu 24,2% ra,
Oypanuuuiap coHu Oyiimua Bapuanus kodpouruenta 17,1% ra omam, 500 br/m Gepunran
NUIIUTHITAaH WIUIAPHUHT  KYpcaTKUYiIapura HUcOaTaH COJMINTHPCAK, |-BapwaHT Oyinda
OJIMHTaH UIJIAPHUHT YM3UKUH 3uWwInry Oyiinya Bapuanus kodpduiuentu 6,8% ra, Oypanumuiap
conn OVyitmua Bapuarus kodpdunmenta 10,9% ra kamaiinu, 2-BapuaHT OyHWYa OJMHTaH
UIUIAPHUHT YU3UKUN 3udinury Oyinga Bapuanus kospounmenta 10,3% ra, Oypanumuiap coHu
Oyiinya Bapwanus kKodpduruentu 5,7% ra omym, 3-BapHaHT OYyiHWYa OJIMHTAH WILTAPHUHT
YM3UKUA 3uwiurk Oyiinda Bapuauus kodpduuuentu 24,1% ra, Oypamunuiap coHu Oyinua
Bapuanusa kodpdurmentu 7,9% ra omau.

Xynoca kunub aitranga, Gapya BapuaHTiaap OYiWYa NMUINIMTWITAH UIUIAPHUHT cudat
KYpCcaTKUYWIapuHU MaKCHUMall Japakaja SXIIWJIaHWIIK y4yH, uruiapra 400 br/m Oypam Oepwuii
TaBcUs ATHIAM, akcuHya 500 br/m Oypam Oepuiranaa sca NUIIMTHITAH UIUIAPHUHT cudar
KYpCaTKUYJIapUHUHT [TaCalHIIN Ky3aTHIIIH.
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